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АВТОМАТИЧЕСКИЙ АППАРАТ ДЛЯ СВАРКИ ОПТИЧЕСКИХ ВОЛОКОН KL-300

Представляем новый сварочный аппарат для сварки оптических волокон JILONG KL-300- последнюю разработку компании JILONG из семейства сварочных аппаратов серии KL.

НОВОЕ СЛОВО В СВАРКЕ ОПТИЧЕСКОГО ВОЛОКНА

Новый сварочный аппарат KL-300 - совершенно уникальный продукт на рынке сварочных аппаратов. Является старшей моделью уже уверенно зарекомендовавшего себя аппарата KL-260C.

· Типы свариваемых волокон

 Новый сварочный аппарат KL-300 работает практически со всеми типами оптических волокон (SM, MM, DS, NZDS) и обладает современной технологией юстировки оптических волокон - автоматической по сердцевине волокна, реализованной в последних моделях известных японских производителей. Соответствует стандартам ITU-T и IEC.

· Процесс сварки.

 Две CMOS камеры отображают на четком цветном 5,6-дюймовом дисплее весь процесс сварки, что позволяет полностью его контролировать. KL-300 оценивает и отображает на экране значение углов скола по каждому волокну. Возможны одновременный и раздельный режимы просмотра свариваемых волокон по осям X и Y с увеличением до 400 крат. Сварочный аппарат оценивает потери в сварном соединении после сварки как в ручном, так  и в автоматическом режимах.

· Программы и режимы сварки. 

Процесс сварки можно осуществлять в ручном и автоматическом режимах. В автоматическом режиме юстировка волокон и оценка качества скола происходит при закрытии ветрозащитной крышки. Нажатие одной кнопки позволяет сварить волокно, оценить потери в сварном соединении и проверить место сварки на прочность. KL-300 позволяет сваривать разные типы волокон. При осуществлении процесса сварки существует возможность внесения заданного затухания в сварном соединении (аттенюация).

· Временные показатели. 

Показатель времени сварки у KL-300 является одним из самых высоких и составляет всего 9 секунд. Типичное время термоусадки КЗДС – 40 секунд. Таким образом, весь процесс занимает не более минуты. Аппарат позволяет одновременно сваривать оптическое волокно и термоусаживать КЗДС, что позволяет осуществить работы в конвейерном режиме. 

· Сохранение результатов сварки. 

Сварочный аппарат KL-300 хранит в памяти все параметры сварки: время, программу, углы скола, потери в сварном соединении и пр. Позволяет в удобном виде переносить данные о результатах сварки на ПК через USB-интерфейс.

· Эксплуатация в полевых условиях.

 Благодаря значительно уменьшенным размерам и весу KL-300 стал еще более удобным при использовании в полевых условиях. В состав комплекта входит удобный прочный противоударный кейс со специальными пазами для хранения и переноски аппарата. Кейс является одним из самых компактных среди комплектов такого класса. Конструкция кейса позволяет выдержать груз до 150 кг. KL-300 сохраняет свою работоспособность в различных погодных условиях: при высоте до 5000м, скорости ветра до 15м/с, влажности от 0% до 95%  и температуре от -10 до +40С.  Руссифицированное программное обеспечение  интуитивно понятно. 

KL-300  не только не уступает самым современным известным японским аналогам, но и во многом их превосходит при более низкой цене.

КОМПЛЕКСНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ KL-300

· Сервисное обеспечение:

 Гарантийный срок составляет 1 год.
· Правовая поддержка:

Аппарат для сварки оптических волокон KL-300 сертифицирован в системе РосТест. 

· Информационная поддержка:

 Руководство по эксплуатации переведено на русский язык. Ожидается получение отзывов и заключений о тестировании от научных и крупных монтажных учреждениях.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ KL-300

	Время сварки типовое
Типы свариваемых волокон

Диаметр защитной оболочки волокна

Длина зачищаемых волокон

Типичные потери при сварке

Оценка потерь сварки

Коэффициент отражения от cварного соединения

Режимы сварки

Внутренняя память

Проверка прочности места сварки

Внешние интерфейсы

Термоусадка

Типы применяемых термоусадочных гильз

Экран

Просмотр места сварки

Режимы просмотра

Увеличение при просмотре

Напряжение на входе

Ресурс батареи

Габариты (ширина, длина, высота)

Масса

Защита от ветра

Температура эксплуатации
Высота над уровнем моря

Допустимая  влажность
	9 сек

Одномодовые (SM, ITU-T G.652)

Многомодовые (MM, ITU-T G.651)

Со смещенной областью дисперсии (DS, ITU-T G.653)

Со смещенной ненулевой дисперсией (NZDS, ITU-TG.655)

100/1000 мкм

8 ~ 16 мм – для внешнего покрытия (диам. 250мкм)

16 мм - для внешнего покрытия (диам. 250 ~ 1000 мкм) 

8 ~ 16 мм – для внешнего покрытия 250 ~ 1000 мкм (при наличии дополнительной монтажной пластины).

0.02 дБ для одномодовых (SM, ITU-T G.652)

0.01 дБ для многомодовых (MM, ITU-T G.651)

0.04 дБ для волокна со смещенной областью дисперсии (DS, ITU-T G.653)

0.04 дБ для волокна со смещенной ненулевой дисперсией (NZDS, ITU-TG.655)

Производится по смещению жил и несовпадению диаметров модовых пятен свариваемых волокон. для увеличения точности оценки потерь учитывается также угловое смещение жил

>60 дБ

40 режимов сварки

Последние  4000 результатов и параметров сварки

Растягивающее усилие 200 г

Дополнительный тест 450 г

USB, VGA
Встроенная термоусадочная печь с 20 режимами нагрева. Среднее время термоусадки - 40 секунд, либо программируется вручную в зависимости от условий окружающей среды и используемых материалов

60 мм, 40 мм

5.6”, цветной

2 CMOS камеры

Одновременный по осям X и Y
Раздельный по осям X и Y
400 крат – при раздельном просмотре

200 крат – при одновременном просмотре

От сети переменного 100-240В 50/60Гц, постоянного 11-14В тока

60 сварок с термоусадкой

150х150х150 мм

2,5 кг

Максимально допустимая скорость ветра 15 м/с

-10 ~ +40 °C

до 5000 м

от 0% до 95%


КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ в варианте «FULL» :
Кейс  

Сварочный аппарат KL-300

Скалыватель прецизионный.

Стриппер для снятия буферного покрытия

Лоток приемный

Адаптер питания 

Батарея аккумуляторная (Li)

Комплект запасных электродов

Щеточка для очистки V-образных канавок

Пинцет 

Прочный ремень для переноски кейса.  

